NASSLACKIEREN

Umrdstung der Farbnebelabscheidung fiir Testbetrieb

Ruckzuck von Nass auf Trocken

umgestellt

Mit einer provisorischen Farbnebelabscheidewand in bestehenden Lackierkabinen lisst sich

ohne groe Umbauten ermitteln, ob eine Umriistung von Nass- auf Trockenabscheidung sinnvoll ist

und welche Kosteneinsparungen damit maoglich sind.

Die unter dem Markennamen Edrizzi
angebotenen Farbnebelabschei-
der bewihren sich seit vielen Jahren in
zahlreichen Anwendungen. Die Boxen
aus Kartonmaterial erméglichen eine
wirtschaftliche und umweltschonen-

de Farbnebelabscheidung. Fiir das Ed-
rizzi System ergibt sich bei jeder An-
wendung eine andere Ausgangssituati-
on, je nach zu verarbeitendem Material,
Anlagengrofle, Anwendung und Luft-
haushalt.

Schnell und kostenglinstig gezimmerte Verstrebungen, in diesem Fall aus Holz, dienen

als provisarische Abscheidewand fiir den Testlauf. Natiitlich kénnen auch Baustahlgitter
oder eine Formrohrkonstruktion verwendet werden. Beim professionellen Umbau dienen
Einschubelemente aus Blech, die im Baukastensystem zusammengesetzt werden, als Stiitz-
konstruktion fiir die Abscheideboxen.
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Nach der Kontrolle der Anstromgeschwin-
digkeit und Anfangsdruckdifferenz in der
Kabine ist die provisorische Farbnebel-
abscheidung fertig fiir den Lackierbetrieb

Schneller und einfacher
Testumbau

Um genaue Zahlen fiir eine Wirtschaft-
lichkeitsberechnung zu ermitteln und
Anlagenbetreiber von den Vorteilen
des Boxensystems zu iiberzeugen, fiihrt
Siegfried Nittmann, Generalimporteur
fiir Deutschland und Fachmann auf
dem Gebiet Farbnebelabscheidung/Fil-
terung einfach und schnell Testumbau-
ten durch. Dazu wird in der Lackier-
kabine eine provisorische Farbnebel-
abscheidewand vor den Blechen der
ehemaligen Wasserwand aufgebaut
und mit Edrizzi Farbnebelabscheidern
bestiickt. Die Konstruktion sorgt dafiir,
dass die Farbnebelabscheider im Test-
lauf dem Unterdruck standhalten. Das
Filterboxen-System kommt im Um-
luft- oder Abluftbetrieb zum Einsatz.
Vor der Inbetriebnahme miissen le-
diglich Anstromgeschwindigkeit und
Anfangsdruckdifferenz in der Kabine
angepasst werden. Danach kann der
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Lackierbetrieb mit der Trockenabschei-
dung wieder aufgenommen werden.

Erhebliches Einsparpotenzial

In einem zweiten Schritt lasst sich das
System mit der passenden Nachfilte-
rung erginzen. In einem Betrieb aus
der Automobilzulieferindustrie wur-
den beispielsweise die Nachfiltersyste-
me im Abschlagturm an einer geeig-
neten Stelle fixiert. Mit 72 Farbnebel-
abscheidern (Edrizzi Vario Medium)
wurde eine Absaugfliche von 18 Qua-
dratmetern geschaffen. Die Abluftmen-
ge in der Kabine betrigt 30 000 Kubik-
meter in der Stunde pro Quadratme-
ter Absaugfliche. Nach dreimonatiger

Testphase des Edrizzi-Systems Anfang
2015 ergab sich fir den Automobilzulie-
ferer eine Kostenersparnis von jahrlich
65000 Euro. Die Einsparungen ergeben
sich durch mehrere Kriterien: So las-
sen sich die gesittigten Boxen kosten-
giinstig entsorgen, da sie in den meis-
ten Fillen nicht als Sondermiill gelten.
Nach der Umstellung von einer Nass-
abscheidung auf das Trockenabschei-
dungssystem entfallen Kosten fiir Ko-
agulierungsmittel, Chemikalien, Lack-
schlammaustragung und Warlung der
Pumpentechnik. Auch die Reinigungs-
kosten sinken. Kostengiinstig ist auch
die Lieferung und Lagerung der zerleg-
ten Farbnebelabscheider. Dariiber hin-

aus sorgen der reduzierte Lirmpegel in
der Lackierzone — zwischen 15 und 20
dB - sowie das Ende der Geruchsbelds-
tigung durch die Nassauswaschung fiir
bessere Arbeitsbedingungen in der La-
ckierzone. 1
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