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PRAXIS

Farben fir Fahrradteile
wirtschaftlich applizieren

Hersteller kombiniert elektrostatisches Beschichten mit Omega-Fiihrung

» Fortsetzung von S. 1

Die Vorbereitung des La-
ckierprozesses  basiert auf
den Angaben, die die Meister-
Fahrzeug GmbH etwa vier Wo-
chen im Voraus von den
Pantherwerken erhilt. Die
Werkstiicke bestehen haupt-
sdchlich aus Aluminium und
werden entsprechend der
konzerninternen Qualitéts-
standards fertig vorbehandelt
angeliefert. Der gesamte La-
ckierprozess hat eine Laufzeit
von etwa 2,5 bis 3 Tagen und
umfasst die vier Produktions-
schritte Grundierung, Base-
coat, Maskierung fiir das Dekor

Die Werkstiicke werden

entsprechend der konzern-
internen Qualitdtsstandards
fertig vorbehandelt angelie-
fert.

und Decklack. Die Anlage
besteht im Wesentlichen aus
folgenden Komponenten: zwei
vollautomatische Nasslackier-
kabinen mit Omega-Fiihrung,
zwei Handspritzstdnde, eine
vollautomatische Pulverkabine
und zwei Umluftofen.

Hoher Auftragswirkungsgrad

Die Werkstiicke werden nach
der Aufgabe mit dem Hénge-
forderer zur Grundierung
transportiert. ,Dafiir setzen wir
einen wasserbasierten Nass-
lack ein und grundieren, von
Sonderproduktionen abgese-
hen, in den beiden Farben
Schwarz oder Weill“, erzdhlt
John Hillson.

Um die qualitativ hochwer-
tige Beschichtung der komple-
xen Geometrien und teilweise
sehr filigranen Werkstlicke zu
gewdhrleisten, hat sich das Un-
ternehmen fiir die elektrostati-
sche Beschichtung und die
Forderung in Omega-Schleifen
entschieden. ,Die Zerstdiubung
erfolgt mit einer spannungs-
fithrenden, rotierenden Schei-
be, die mit einem Durchmesser
von 150 mm und 20.000 U/min
den Lack so fein zerstdubt, dass
zusammen mit der elektrosta-
tischen Applikation auch die
Riickseite der Werkstiicke an-
nidhernd vollstandig lackiert
wird"“, erldutert Thomas Bock.
»Wir kombinieren damit einen
hohen Auftragswirkungsgrad
mit geringem Lackverbrauch.
Zusdtzlich werden die Substra-
te in der Omega-Schleife um
die Lackierscheibe herumge-
fithrt.“ Bei sehr komplexen
Geometrien oder besonderen
Farben erfolgt zusammen mit

Wassrige Alternative

Neuer Reiniger von Kluthe

Beschichtungs-Losungen

Phone +49 [0]77 07.151-0 | www.freilacke.de | info@freilacke.de

Freilacke

mit System

Bei sehr komplexen Geometrien oder besonderen Farben erfolgt eine zusétzliche manuelle

Lackapplikation.

der anschliefenden produk-
tionsbegleitenden  Qualitéts-
kontrolle eine zusitzliche
manuelle Lackapplikation.

Bis zu zehn Farbwechsel pro Tag

Nach der Grundierung
durchlaufen die Werkstiicke
zunichst die Abdunstzone und
anschlieBend die Trocknung
im 175 °C warmen Umluftofen.
Im Anschluss an die Abkiihlung
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erfolgt der ebenfalls elektro-
statische Auftrag des wasser-
basierten Basecoats. Zur Qua-
litdtssicherung ist auch die-
se vollautomatische Kabine
mit einem nachgeschalteten
Handspritzstand kombiniert.
»Als Basecoat setzen wir der-
zeit 52 verschiedene Farbtdne
ein und haben in der Regel bis
zu zehn Farbwechsel pro Tag",
berichtet Hillson. Im Anschluss
an Abdunstung und Trocknung
des Basecoats erfolgt die Appli-
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kation der Dekore, die in der
Regel als Abziehbilder (Unter-
lackdekor) aufgebracht wer-
den. Bei besonders hochwerti-
gen Fahrrddern jedoch wird
das Werkstiick maskiert und
anschlieBend im Handspritz-
verfahren dekoriert. Nach dem
erneuten  Trocknungsdurch-
gang erfolgt der Auftrag des
Decklacks. Dafiir setzt die
Meister-Fahrzeug GmbH einen
polyesterbasierten Pulverlack
ein. Die Applikation erfolgt in

MIRKA

einer Kunststoffkabine von PBS
(Wimsheim), die fiir die Lack-
riickgewinnung mit einem
Zyklon kombiniert worden ist.
,2Damit ist zum einen eine hohe
Materialausnutzung  sicher-
gestellt, zum anderen sind bei
spdteren Verdnderungen im
Lackierprozess jederzeit schnel-
le Farbwechsel realisierbar,
erldutert Henner Krug.

AbschlieBend  durchlaufen
die Werkstiicke den zweiten
Umluftofen, in dem bei einer
Objekttemperatur von 165 °C
die Vernetzung des Pulverlacks
erfolgt. Nach Abkiihlung und
abschliefender Qualitdtsprii-
fung erfolgt die Ubergabe der
lackierten Werkstiicke an die
Pantherwerke AG.

Vor knapp einem Jahr ist die
neue Anlage in Betrieb gegan-
gen. Wie bewdhren sich Kon-
zept und elektrostatische Appli-
kation? ,Wir sind mit der Anlage
zufrieden“, restimiert John
Hillson. ,Wir lackieren effizient
und erfiillen unsere firmen-
internen Qualitdtsstandards“. ™

Jola Horschig,
Springe
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